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Ackrediteringens omfattning

Kalibrering enligt SS-EN I1SO/IEC 17025:2018
Element Metech AB Eslov

Langdrelaterade storheter
Teknikomrdade Metod Provtyp

Langd Intern metod; Langdvisande
PTN/2020:PKI11883

Intern metod; Langdvisande
PTN/2020:PKI11886

Datum

2025-06-09

Ackrediteringsnummer

Midtomrade Bdista Midtprincip Flex
métférmdga
(CMC) +/-
4-150 mm 0,8 um Matning i Ja
langdmatbank
0,1 mm-20 mm 0,5 um 2-punktsmatning av Ja
utvandig diameter i
langdmatbank

Basta matformagan, CMC, ar den lagsta matosadkerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera, uttryckt som utvidgad
matosdkerhet. Detta motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensniva) av ungefar 95%.

Forandrade omfattningsrader ar markerade med fetstil.

Typ av flexibilitet

1: - Inféra ny version av standardmetod och gora redaktionella dndringar i icke-standardiserad metod
2: - Inféra ny version av standardmetod och gora redaktionella @ndringar i icke-standardiserad metod, - Inféra ny version
och modifieringar av icke-standardiserad metod. Forfarandet ska vara likvardigt.

De forandringar som inférs genom ackreditering med flexibel omfattning far for kalibreringslaboratorier inte innebara nya
matprinciper, forandringar av matomrade, CMC (badsta matformaga) eller nya storheter &n de som finns i

ackrediteringsbeslutet.
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Typav  Filt Anmdrkning
flex

2 Nej Slata, cylindriska
ringar
2 Nej Cylindriska

mattpinnar



